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	Visueller - Prüfbericht

Visual-Inspection-Sheet

	Auftraggeber/Hersteller:

client/manufacturer
	     
	Bericht- Nr.:

report no.         
	     
	Blatt:

sheet
	  
	von
of:
	  

	Auftragsnummer:

order no.      
	     
	Prüfort:

place of examination
	     
	Zeichnungs-Nr.:

drawing no.
	     

	Bauteil/Objekt:

component/ product     
	     
	Oberflächenzustand:

surface condition                 
	     

	Abmessung:

size                  
	     
	Schweißverfahren:

welding process             
	     
	Werkstoff:

material         
	     
	Wärmebehandlung:

heat treatment
	 FORMCHECKBOX 

	ja

yes
	 FORMCHECKBOX 

	nein
  no             

	Temperatur des Prüfobjekts:

object temperature
	     °C
	Prüfbereich:

Area examined   
	 FORMDROPDOWN 
 
	Prüfumfang:

volume of examination   
	 FORMDROPDOWN 


	Prüfung nach:

examination acc. to 
	 FORMDROPDOWN 

	Bewertung nach:

acceptance standard   
	 FORMDROPDOWN 
 
	Bewertungsgruppe:

evaluation group                
	 FORMDROPDOWN 


	Beleuchtungsstärke

illumination level                
	      lux  (min. 500lx)
	Prüfsystem/Hilfsmittel:        
Test System/ aid    

	Skizze/Foto (Anlage):

sketch, photo (annex)
	 FORMCHECKBOX 
 
	ja 

yes
	 FORMCHECKBOX 

	nein 
no
	 FORMCHECKBOX 
        
	

	Naht-Nr.:

seam no.
	Referenz Nr.

reference no
	Lage und Beschreibung der festgestellten Unregelmäßigkeiten
location and description of imperfections
	Bewertung

evaluation

	
	
	
	e
	ne

	     
	     
	     
	 FORMCHECKBOX 
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	Bemerkungen oder Abweichungen von der Norm

Remark or deviations from the standard

	     
     
     

	Auszug der Referenz Nr. nach

Extract oft he reference no acc.to:
	DIN EN ISO 6520-1
	Abkürzungen

abbreviations
	Ort:
place
	     
	den 
date
	     

	101   = Längsrisse / longitudinal cracks

102   = Querrisse / transversal cracks

104  = Endkraterriss / crater crack
2017= Oberflächenpore / surface pore

2025= Endkraterlunker / end crater pipe 

501  = Einbrandkerbe / undercut

507  = Kantenversatz / linear misalignment
	 502/503  = Nahtüberhöhung / excess weld metal 

 509  = verlaufenes Schweißgut / sagging

 511  = Decklagenunterwölbung / incompletely filled groove
 601  = Zündstelle / arc strike stray arc 

 602  = Spritzer / spatter 

 604  = Schleifkerbe / grinding mark
 610  = Anlauffarben / temper colours 
	e  =

ne =
	erfüllt
accepted

nicht erfüllt

not accepted
	Prüfer/Zertifikat Nr. / Unterschrift

examiner / certificate no. / signature
	     
     

	
	
	
	
	Prüfaufsicht:

examination supervisor
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