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Anderungsstand:

16 2.1 Zeichnungsformat entfallt Kropf 21.12.2022

15 5.6 erganzt Kropf 09.03.2022

14 Logoanderung Hartmann | 27.06.2018

13 Anderung Freigabemodul Otholt, S. | 18.11.2014

12 Freigabemodul geandert und Otholt, S. | 08.10.2014
Infotext eingeflgt

11 Kompl. Uberarbeitet SK 28.09.2014

10 Logoanderung Baumann | 09.08.2012

09 2.1, 2.2 angepasst, 9.6, 9.10 MH 25 11,2011
entfernt

08 5.3/55 /"5.9 | 7 erganzt/gekirzt MH / SK 28.09.2011
9.11 entfallt

07 4.4./ 5.1 /_5.3 /77915711 / 13 SK / MH 16.02.2011
geadndert/hinzu

06 Kompl. Uberarbeitet SK/MH | 01.10.2010

05 Kompl. Uberarbeitet MH / Nol | 10.02.2010

04 Kompl. Uberarbeitung/Einkiirzung MH / Nol | 07.12.2009

03 3.2/4.2/6.1 - geéndert Nol 24.11.2009

02 2.1/3.12 - geandert Nol 19.10.2009

01 Anlage im Dok.Management Nol 14.04.2009

Index Benennung Name Datum

Freigabe:

Diese Werksnorm ist nur im Intranet der Broetje-Automation gtiltig und freigegeben.
Ausdrucke und lokal gespeicherte Kopien sind zu prifen. Sie unterliegen nicht dem
Anderungsdienst. Die Internetseite www.broetje-automation.de dient als
zusatzliche Quelle fur Werksnormen fir Externe.
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1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Richtlinie beschreibt die Vorgaben und Methoden zur CAD-Datenerstellung mit
CATIA V5. Sie ist als Verfahrensanweisung im Rahmen der

DIN EN 9100 Zertifizierung

bindend fur alle Mitarbeiter der Abteilung Konstruktion bei BA und BAS sowie fur
Auftragnehmer, die Konstruktionsaufgaben fir diese Firmen tibernehmen.

Die allgemeinen (CAD unabhangigen) Vorgaben zur Erstellung und Ausfihrung von
Konstruktionsunterlagen sind der BA Werknorm "BN10.010 Konstruktionsrichtlinie® zu
entnehmen.

Abweichungen von der Richtlinie sind mit dem Projektleiter und der Abteilung CAD
abzustimmen und zu dokumentieren. Dies gilt insbesondere fur Projekte, bei denen eine
externe Richtlinie mafl3geblich zu beachten ist.

Weitere Informationen sind im BA Intranet zu finden.

BN10.010 Konstruktionrichtlinie

BN10.035 Hard- und Softwareanforderungen

BN10.012 Musterzeichnungen

BN10.050 Schweil3technische Anweisung Konstruktion
BN10.060 Grundlagen Stahlbaukonstruktion

CAD HandOut — ASM Baugruppe

CAD HandOut — Aufbau von Schweil3baugruppen

CAD HandOut — DMU Baugruppen

CAD HandOut — Verwendung von aCGR

Installation Catia V5R18 mit Airbus Paket und Broetje-Umgebung

1.1 Ansprechpartner

Telefon: +49(0)4402-966460
Mail: cad@broetje-automation.de
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1.2 Abkiirzungsverzeichnis

BA Broetje Automation GmbH

BAW Broetje Automation Standort Rastede

BAS BA Services GmbH Standort Jaderberg

AMS Auftrags-Management-System (BA internes ERP System)
EDM Engineering Data Management

CDB EDM System CIM DATABASE

WSM Workspace Manager (Bestandteil des EDM Systems)
Env Environment (Komponente)

HF Hot Fix

SP Service Pack

Skt Skeleton (Part)

ASM Assembly (Zusammenbau)

SWT Schweissteil

DMU Digital MockUp (Speicherplatz sparende Darstellung)
GSMD Generativ SheetMetalDesign (Catia Workbench)

TCE Team Cad Edm

B-Rep B-Rep Elemente sind all jene, welche nicht im Strukturbaum vorhanden sind. (z.B.:

Korperkanten, Teilflachen von Solids, etc.)

1.3 CATIA VS5

Die Broetje V5 Umgebung ist bei allen Auftrdgen zu verwenden, sofern es keine
projektspezifischen Vorgaben gibt (z.B. AIRBUS-Umgebung). Es ist ausschlie3lich die
englische Oberflache zulassig.

Das aktuelle Installationspaket liegt auf dem Broetje FTP-Server bereit.
Ein Zugang wird auf Anfrage erteilt.

Die vorausgesetzte Konfiguration ist der Werksnorm "BN10.035 Hard- und Software-
anforderung" zu entnehmen bzw. in der TCE-Abteilung zu erfragen.

Ansprechpartner siehe Kapitel 1.1
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2 Benennungskonventionen

2.1 Erkldrung

Fur jede Baugruppe wird vom AMS eine 11-stellige Zeichnungsnummer (Beispiel:
000.345.215) vorgegeben.

Die Zeichnungsnummer ist projektibergreifend einmalig. Aus der Zeichnungsnummer der
Baugruppe werden die Zeichnungsnummern der Einzelteile abgeleitet.

Die Zeichnungsnummer entspricht, bzw. ist Bestandteil, der CATIA V5 Dateinamen und der
CATIA V5 Teilenummer.

Die Verwendung von Sonderzeichen und Umlaute sind in der Teilenummer und dem
Dateinamen nicht erlaubt.

Beispiel: Zeichnungsnummer der Baugruppe = 000.345.215

Dokumententyp Benennung Dateiname Teilenummer

Baugruppe 2D 000.345.215.CATDrawing entfallt

Skeleton-Part 000.345.215_ skt.CATPart 000.345.215_ skt

: : : 345.215.xxx.CATDrawing »
Fertigungseinzelteil 2D (xxx = Zahler 101-199, Start mit 101) entfallt

_ _ 000.345.215_acgr.cgr
Automatische CGR Dateien (vom PDM-System automatisch 000.345.215_acgr
erzeugt)
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2.2 Erzeugung von V5 Daten

2.2.1 Eigenschaften von Produkten und Parts

Bei der Erstellung von neuen Baugruppen, Einzelteilen oder einer Zeichnung mussen die
vorgegebenen Benennungsregeln eingehalten werden (siehe auch BN210.010 -
Konstruktionsrichtlinie).

Das BA-V5 Standard Tool ist ein Werkzeug welches Regeln bei einer Eingabe prift bzw.
entsprechend zuverlassig umsetzt. Es hilft den Anwender neue Datensatze zu erstellen oder
vorhandene zu dndern. Es ist Bestandteil der Vorgaben und fir die Erstellung und Anderung
aller Konstruktionsunterlagen zwingend zu nutzen.

2.2.2 Automatisierung der Datenerstellung iGiber das BA-V5 Standard Tool

Aufgerufen wird das Makro in CATIA Uber das Icon \[E"E .

s sosmseiss O =

Zusatz Benennung: | 1 -gwT Suche in Sprachdatenbank 8§ | : |
=

Kategorie: IBroetje LI Kunde: I

Customer no. I

3D I 2D | 3D Toals | 2D Tools | CDB Tools | DMU Tools | Projekt Tools | Extras | Sprache |

BA-Standard

% Fertigungseinzeltzil

Material: | keein ;l BROCETIE

" Baugruppenstruktur

Vswr [ oMy [~ asm Anzahl Einzeilteile: | vl TCE Portal
Broetje Automation GmbH
Einfiigen in Powered by Solulion@work
' ginem neuen Fenster e orhandene Baugruppe ‘

| 03.09.2014 / Catia V5 R18 5P8 [ BA EnvVersion: V.2.2 SP6 HF1 |

Daten fir aktives Dokument tbernehmen

<

Start Exit

(Abb. Stand Sep. 2014)

Eine Anleitung/Hilfe ist in dem Standard-Tool mehrfach verlinkt und kann 0Uber die

entsprechenden Icon ( Q| , l]) aufgerufen werden.
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3 Aufbau der Produkte

Die Produktstruktur eines Projekts wird von BA vorgegeben.

@

L C'iif-:; XXX XXX _env (Kom ponente) PO XXX XXX _env.1]
S XOOK XK XK _skt (Skeleton) POKK XXX XXX _skt.1]

{*’S:I XK XK XK _skt:

#-publications

5“? Constraints

Fix. 1 QO XOXXKXK_skt.1)

T@ XK XKK.101 ( Part)POKXXX.101.1]
#@:ﬂ XXX XXX.102 ( Part) XK XXX.102.1]

I
[% Constraints

Fix.1 QOXXXX XXX _env.1)

Applications

Zur besseren Strukturierung und zur Erreichung eines besseren Handlings, kénnen bei der
é‘:‘.‘-

Erstellung von Fertigungs-Baugruppen Komponenten ( )verwendet werden. Die im AMS

festgelegte Baugruppenstruktur ist zwingend einzuhalten.

&
Die eingefiigten Komponenten (I) darfen nicht den kinematischen Gesichtspunkten
der Baugruppe wiedersprechen. D.h. das Modell muss simulierbar sein/bleiben. Kopien von
Komponenten aus anderen Baugruppen sind nur mit dem Befehl ,Paste Special — Break
Link® einzufugen.

Eine sinnvolle Verwendung von Komponenten ist z.B. die Zusammenfassung der Teile fiur
eine Verschraubung (Schraube, Scheiben und Mutter). Die Verschraubungskomponente kann
dann innerhalb der Baugruppe mehrfach positioniert werden.
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3.1 Produktaufbau

Jede Baugruppe verflugt tber eine Komponente (Env-Komponente). In diese Komponente
sollen alle Daten (Skelet-Part, Bauteildaten, steuernde Geometrie, Stérkontur), welche zur
Modellierung der Baugruppe notwendig sind, eingefligt werden.

e Diese Komponente besitzt den Nullpunkt der Baugruppe und darf nicht verschoben
werden

¢ Diese Komponente wird fixiert

Jede Baugruppe verfiigt tber einen Nullpunkt. Dieser Nullpunkt wird reprasentiert durch das
Master Achsensystem des Skeleton-Part.

e Das Skelet besitzt den Nullpunkt der Baugruppe und darf nicht verschoben werden
e Das Skelet-Part wird fixiert

Diese Vorgaben werden durch die Verwendung des BA-Standardtool automatisch
umgesetzt.

él:)] 000.253.703( Definition)

"@-5) 000.253.703_env ()[0010.253.703_env.1]
"éf_ﬂ 000.253.703_skt (Skeleton)[000.253.703_skt.1]

"'@ 000.253.703_skt

[ Xy plane

"‘{-‘ Axis Systems
& Master_Axis
—{Ea PartBody

=~Publications élzl

— @ Master_Axis
—@ PartBody

= Constraints J' ) I
@' Fix.1 (000.253.703_skt.1) <

"% Constraints

Fix.1 (000.253.703_env.1) <

—Applications
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3.2 Bedingungen (Assembly Constraints)

Erlaubte Bedingungen (Constraint) sind:

Coincidence
Contact
Offset
Angle

Ausnahmen: Zur Fixierung von Komponenten, Skelette und Bauteilen (Kundendaten) ist die
Bedingung Fix erlaubt.

Bedingungen sollten nur zwischen verdffentlichten Elementen erstellt werden (siehe
Kapitel 5.3). Die zu verdffentlichten Elemente sollten bevorzugt im Strukturbaum
auswahlbare Feature sein (point, line, plane, Body, etc.), keine Teilflachen etc.

Alle Teile der Baugruppe dirfen nur den Freiheitsgrad (degree of freedom) besitzen,
welcher fir ihre Bewegung/Funktion erforderlich ist.
Beispiel: eine Schraube kann sich durchaus um ihre Achse drehen.

Fertigungsteile dirfen nicht tber Norm- und Kaufteile positioniert werden. Dies erleichtert
das spatere Austauschen von Norm- und Kaufteilen.

Beispiel: Schraubverbindung mit zwei Blechen. Erst die zu verschraubenden Bleche mit
Bedingungen verknipfen, dann die Schraube mit einem der &uf3eren Bleche.

3.3 Baugruppenkomponenten

Die Verwendung von Baugruppenkomponenten (AssemblyFeatures) sind untersagt.

Die Vorgehensweise zum Spiegeln wird in Kapitel 6 erklart.
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3.4 Farbvergabe in Produkten

Folgende Farbvergabe wird fiir eine bessere Ubersichtlichkeit vorgeschrieben:

Objekt Farbe RGB Werte
‘Stahlbbau ~ Grau  210-210-285
E-Komponenten Gelb 255-255-000
‘Klappen, bewegliche teile ~ Orange ~ 255-095-000
Gelander Hellblau 131-170-214
‘Bodenbelage ~ Hellbraun  190-135-000
Energieketten Schwarz 000-000-000

Das Einfarben findet innerhalb der Baugruppen auf der entsprechenden Bauteil-Instanz
statt.

Das Speichern einer transparenten Darstellung ist untersagt.
Die Verwendung der Farbe "Rot" ist untersagt , da Rot im CATIA Standard ein Update

signalisiert.
(Ausnahme: Aufstellplane/Hallenlayouts um Kundenanforderung gerecht zu werden)
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4 Skeletonstruktur

Im Produktaufbau wird eine einheitliche Skeleton-Struktur gefordert.

4.1 Allgemein

Alle Bauteildaten sowie Umgebungsgeometrie (Fertigungshalle, angrenzende Maschinen,
Verkehrswege etc.) sind im Environment der Hauptbaugruppe abzulegen.

Von dort aus werden die benétigten Geometrien Uber Publikationen an die Unterbaugruppen
verteilt.

Der Umfang der zu Gbergebenden Informationen ist so grofd wie nétig und so klein
wie moglich zu halten!

4.2 Produktaufbau und Informationsiibergabe gem. Skeleton

én’.;] Baugruppe ”"J«F;J Baugruppe

L ]“ Enviroment "'c%) Enviroment
T—’-‘gﬂ Skeleton 1"‘@ Skeleton <«——
T"@ Bauteildaten T‘@ Bauteildz:ten_—l

*-publications: *-publications

"'@ Unter-Baugruppe U“:'g] Unter-Baugruppe

T‘% Enviroment @%J Enviroment

Tf‘@ Fertigungsteil #‘@ Skeleton <+——

*"c’@ Fertigu ngsteil T"@ Fertigungsteil
L . Unter-Baugruppe *‘@ Fertigungsteil
f‘% Enviroment '451 Unter-Baugruppe
' én;] Unter-Unter-Baugruppe % Enviroment
*"@‘g] Unter-Unter-Baugruppe #@:ﬂ Skeleton ——

*"@g] Unter-Unter-Baugruppe
*‘ﬁg] Unter-Unter-Baugruppe
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4.3 Aufbau Skeletonpart

Bei Nutzung des BA Standard Tool wird automatisch eine Baugruppe mit Skeletonpart
erstellt.

N D00.253.703( Definition)

ﬂrv-GI%) 000.253.703_env ([0010.253.703 _env.1]

w—@ 000.253.703_skt (Skeleton)[000.253.703_skt. 1]
T%)000.253.703_skt

" ZX plane

"‘%—* Axis Systems

\\*" Master_Axis
{"} PartBody

=Publications
@ Master_Axis
@ PartBody
= Constraints

§E‘ Fix.1 (000.253.703_skt.1)

[? Constraints

Fix.1 (000.253.703_env.1)
Applications
In jeder Baugruppe, ist zu Beginn eine Komponente anzulegen und zu fixieren.
Bezeichnung:
Zeichnungsnummer_env
Im nachfolgenden ENV genannt (ENV= Environment = Umgebung)
Innerhalb des ENV wird das Skeleton-Part mit folgender Benennung fixiert:

Zeichnungsnummer_skt

Das Achsensystem des Skeletonparts liegt auf dem Nullpunkt der Baugruppe und erhalt
folgende Benennung:

Master_AXxis
Der Partbody (Hauptkorper) des Skeletonparts erhélt folgende Benennung:
PartBody

Sowohl das Achsensystem als auch der Skeleton-PartBody sind zu publizieren. Bei
Verwendung des BA-V5 Standardtool wird diese durch das Tool umgesetzt.
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5 Aufbau der Parts

Hybrid-Bodys sind untersagt. / x

5.1 Benennung der Achsensysteme und Korper
Der Hauptkdrper wird PartBody benannt. Das Achsensystem erhélt folgende Benennung:

Modelltyp Benennung des Achsensystems

SWT-Rohteil AXis

Kaufteil AXis

5.2 Farbvergabe Achsensysteme
Folgende Farben, Linienstarken und Linienarten sind fur die Achsensystem zu vergeben:

Element Farbe Linienstarke Linienart Bemerkung

Positionierachsensystem Zum positionieren
(Skelet) Ba5|c35 - von Baugruppen Uzl
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5.3 Publikationen

Werden Feature publiziert, ist ihrem Namen folgende Abkurzung voranzustellen:

. g‘ . .
Hauptkorper PartBody &  Publication
Achse AXis —112' pl_Anlageflaeche
Achse (Skeleton) Master_Axis — 7 In_Kante_aussen_x
EIS'Che SllJ— _Lj_).] pt_Center

ene ram
Punkt Et_ _‘j)-_] su_Aussenhaut
Linie |n: —@ sk_Grundflaeche
Sketch Sk_ _@_J pa_Entfernung X ¥
Parameter pa_ — (] Axis
Kurve(Curve, Spline) Cu_ L[ partBody

Bei der Publikation sind vorzugsweise Elemente (Feature) aus dem Strukturbaum zu
verwenden. B-Rep Elemente wie Teilflachen oder Kanten von Bodys sind méglichst nicht
zu nutzen (instabil).

5.4 Sketcher

Alle Skizzen mussen voll definiert sein (griin).

Skizzen sind moglichst scharfkantig auszufiihren. Fasen und Radien sollten soweit
wie moglich als Feature erzeugt werden und nicht in der Skizze hinterlegt werden.

Bohrungen diirfen nur mit Hilfe des Bohrungsbefehls € hergestellt werden. Eine
Erzeugung von Bohrungen durch Definition in der Skizze ist nur bei gebrannten
oder gestanzten Bohrungen zulassig.

Projektionen sollten (insbesondere von B-Rep Elementen), wenn eben méglich, nicht
verwendet werden (instabil).

Bemal3ung zum Achsensystem/Hauptebenen des Parts ist untersagt. Die h- und v-
Achsen (gelb) der Skizze dienen der Referenzierung.

Eine Skizze (Sketch) sollte nur eine Kontur enthalten.

Positionierte Skizzen (positioned sketch) sind bevorzugt zu verwenden.

Seite

14 von 26 21.12.2022



Broetje-Automation I—
BN 10.030
Index 16 Werknorm BROETJE

BA-CATIA Richtlinien AT AT B3P

5.5 Farbvergabe im Part Design

Das Einfarben darf nur an im Strukturbaum auswahlbaren Elementen (Feature) durchgefuhrt
werden.

Objekte Farbe RGB Werte
SSwhbas Gy 210210255
Gewindebohrungen Blue 000-000-255
Bohrungen fur Gewindeeinsaizen  Burgundy  126-064064
Passungen Cyan 000-255-255
Frés- und Funktionsflachen  DarkGreen  000-128-000
E-Teile Yellow 255-255-000

Das Speichern von transparenten Darstellungen ist untersagt.

Die Verwendung der Farbe "Rot" ist untersagt , da Rot eine Aktualisierung signalisiert.

5.6 Body

Multibody-Parts sind nicht erlaubt. Ausnahme sind Kaufteile, um mehrteilige Modelle richtig
darstellen zu kénnen.

e ZX plane
: }—' Axis Systems

PartBody
Add.1

Body.2
0% Add.2

Body.3
l-% Add.3
@ Body.4
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5.7 Boolesche Operationen

Das Zusammenbauen von Bodys darf nicht mit der Operation "Assemble" erfolgen.

5.8 Material

Material ist dem Part (nicht dem Body!) zuzuweisen.

31300000101 31300000 102
| | e’ Xy plane
Xy p ane e yz plane
— .7 yz plane -2 2 plane
- - plane _*)—' Axis System s
& PartBody
}' Axis Systems ¥ 1052000721
T‘@ PartBody O# Add1
g . 8 Boay.2
ty;a;y Geometrical Set.1 By
—;% Add.2
® 1052000721 B vody

‘% Add.3
I E::%. Body.4

=" .
“Material’=10 1.0721)

5.9 Allgemeines zur Konstruktion von Fertigungsteilen im PartDesign

¢ Das Umbenennen und die Ablage ist nur mit den dafiir vorgegeben Makros erlaubt.
e Beziehungen zu Konstruktionstabellen missen entfernt oder deaktiviert werden.
e Gewindebohrungen sind mit dem Bohrungsbefehl €] zu erstellen.

e Das Inaktivieren (deactivate) von Elementen im Part (z.B.: Bohrungen, Taschen) ist
nicht erlaubt.

¢ Die Verwendung von Sonderzeichen und Umlaute ist untersagt.

e Zum Ende der Bearbeitung muss der Hauptkorper in Bearbeitung (Define in Work
Object) gesetzt werden.
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6 Spiegeln

Bei der Erstellung von gespiegelten Bauteilen ist sicherzustellen dass es sich wirklich um
ein spiegelsymmetrisches Bauteil handelt.

Erstellen der Zeichnungen von gespiegelten Bauteilen von einem CATPart bzw. ein Hinweis
auf der Zeichnung "Teil XY spiegelbildlich" oder &hnlich ist nicht erlaubt.

Um gespiegelte Bauteile zu erzeugen bzw. darzustellen ist folgende Vorgehensweise
anzuwenden:

e Das zu spiegelnde Part unter einem neuen Dateinamen speichern und den Body mit
einer "Symmetry" spiegeln.

Das neue Part erhélt eine eigene Zeichnungsnummer und eine eigene neue Zeichnung.

B3 5000 X0KK 101 3OO 103
.’ Xy plane e Xy plane
. YZ plane .- yZ plane
et ZX plane — i

e ZX plane

- J—‘ Axis Systems ,
T = . T")—'Axm Systems
T e Parameters all
| 2 &I Parameters

=192 PartBody »
=192 PartBody
I*’@Pad.l

- . I I

7 T

Abb.: Original Abb.: Kopie mit Spiegelung
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7 Umgang mit Storgeometrie/Messplanen (ASM -Baugruppen)

Soll in einer Baugruppen-Zeichnung eine benachbarte Baugruppe (Stérkontur) mit
abgebildet werden oder soll fur die Erstellung von Mess- und Prifplanen eine Baugruppe
erstellt werden, welche zum besseren Verstandnis Geometrie anderer/benachbarter
Baugruppen beinhaltet, so wird die ASM Methode verwendet.

Hierzu wird eine neue Ubergeordnete Baugruppe (_asm) erzeugt, in welche alle bendtigten
Baugruppen geladen werden. Diese Ubergeordnete Baugruppe erhalt die Benennung wie
die eigentliche Baugruppe mit dem Suffix ,_asm“ und wird nach Broetje Richtlinie (BA-V5
Standardtool) erstellt.

Fur die bendtigten Baugruppen werden keine zusatzlichen Daten (CGR, etc.) erzeugt. Es
wird auf die originalen Baugruppen bzw. die DMU-Baugruppen verlinkt.

Applications

Eine detaillierte Beschreibung und weitere Informationen kdnnen dem CAD HandOut - ASM
Baugruppen und dem Kapitel 10 dieses Dokumentes entnommen werden.
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8 SchweiBkonstruktionen

Schweil3baugruppen werden gemafld des "CAD HandOut - Aufbau von Schweil3bau-
gruppen” aufgebaut.

Es werden in einem Produkt alle Rohteile einer Baugruppe aufgebaut. In die Auswahl der
Rohmaterialien sollten die Grundlagen aus der BA Norm (Werksnorm BN10.050, BA CATIA
V5 Materialkatalog) einflie3en. In dieser Baugruppe wird ein weiteres Part erstellt, welches
das Fertigungsteil darstellt — die zusammengeschweil3ten Rohteile mit der Endbearbeitung.
In dieses Part werden die einzelnen, publizierten Bodys der Rohteil-Parts mit Link kopiert
(As Result with Link), zusammen gebaut (Add...) und dann entsprechend bearbeitet.

Rohteil-Parts

00k .106_roh(oo o .106_roh)
£.106_env_roh.1_roh)
u-@ o, 10601 _roh (oo aoo.10601_roh.1)
u—@ .. 10602 _roh (oo aoo.10602_roh.1)
T—@ 0. 10603 _roh (oo aoo.10603_roh.1)
|r@ 0. 10604 _roh (oo aoo.10604_roh.1)
u‘-@ o xxx. 10604 _roh (oo aoo.10604_roh.2)
u—@ K. xxx.1060 5=r0h (o000 1060 5=r0h )

T—g% 000106 (000 .106.1)

| oo \ Bauteil in Endbearbeitung
[Applications (Fertigteil)

@

-5 000000.106_env_roh (000X

Das Fertigteil (grin umrahmt) ist das Part welches das Schweil3teil in einer anderen
Baugruppe reprasentiert. Ausschlie3lich dieses Part wird in einer Baugruppe verbaut.
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9 Unterschiedliche Stellungen darstellen

Bei Kaufteilen und Baugruppen kann es vorkommen dal} sie in verschiedenen Stellungen
abgebildet werden mussen.

Um dieser Gegebenheit nachkommen zu kénnen, gibt es die Moéglichkeit diese Teile in die
gewiinschte Stellung zu bringen und als weitere Datei zu speichern.

Der Dateiname und die Teilenummer (PartNumber) wird in diesem Fall mit einem ,s* und
einem zweistelligen fortlaufenden Zahler (beginnend mit 01) erweitert. Das stellt sich wie
folgt dar:

XXX XXX XXX_s01.CATPart

Dieses Vorgehen kann bei Baugruppen und Kaufteile angewandt werden. Diese Teile sind
dem gleichen Artikel zugeordnet und missen das gleiche Teil darstellen, lediglich in einer
anderen Stellung.

10 Verwendung aCGR

GroRRe Baugruppen (hohe Anzahl von Teilen/Unterbaugruppen) bringen zwei Performance
Probleme mit sich.

e lange Ein- und Auscheckzeiten (CDB Ubertragung) aufgrund der hohen Anzahl an
Dateien.
e lange Ladezeiten in CATIA V5 aufgrund der hohen Anzahl an Dateien

Hierzu werden von den Unterbaugruppen einer Hauptbaugruppe aCGR Dateien durch das
CDB erstellt und die Hauptbaugruppe sind aus diesen zusammen zu setzen.

Die detaillierte Vorgehensweise wird im ,CAD HandOut — Verwendung aCGR" und im ,CAD
HandOut — DMU Baugruppen® beschrieben.

Aussenbiros konnen nicht mit dieser Methode arbeiten, da diesen nicht der notwendige
Zugang zum PDM/EDM System (CDB) von Broetje zur Verfliigung steht.
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11 Zeichnungserstellung

Informationen  zur  Erstellung von  Zeichnungen  finden  sich in  der
"BA_Konstruktionsrichtlinie BN10.010".

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

Alle sprachabhangigen Texte sind der Sprachdatenbank zu entnehmen. Die
Entnahme wird Uber das Sprachtool realisiert und ist flr die Erzeugung von Texten
in einer Zeichnung zu verwenden. Lediglich Textkombinationen wie z.B. Tabellen
sind dem BA-Katalog zu entnehmen. Die Standardtexte sind in der Arbeitsansicht zu
platzieren. Es ist darauf zu achten, dass beim Einfigen der Standardtexte das
jeweilige Zeichenblatt aktiv ist, d.h. die Texte durfen nicht in eine abgeleitete Ansicht
eingeflgt werden.

Werden 2D Komponenten aus dem Katalog in die Zeichnung eingeflgt, sind alle
vorhandenen Verknupfungen zwischen der 2D-Komponente und ihrer Referenz im
Katalog mit "Explode 2D Komponente" aufzuheben!

Zur Erstellung von Zeichnungen darf nur der Broetje Zeichnungsrahmen verwendet
werden (Uber das BA V5 Standardtool aufzurufen).

Bei der 2D-Ableitung mussen alle Teile so dargestellt werden, dass aus den 2D-
Ansichten die Geometrie klar erkennbar ist.

Die Darstellung unterschiedlicher geometrischer Auspragungen eines Bauteils auf
einer einzigen Zeichnung (Tabellenzeichnung) ist untersagt.

Zeichnungen von Einzelteilen/Unterbaugruppen sind nur von dem jeweiligen
CATPart/Unterbaugruppe (Teil/Unterbaugruppe ist in eigenem Fenster gedtffnet) zu
erstellen, und nicht aus der Ubergeordneten Baugruppe heraus.

Der Mal3stab darf nicht auf dem Zeichnungsblatt angewendet werden, sondern
muss auf den einzelnen Zeichnungsansichten angewandt werden.

Die Modell-Geometrie und die Zeichnungs-Geometrie missen tbereinstimmen, d.h.
es durfen keine Geometriednderungen in der Zeichnung vorgenommen oder
Geometrie erzeugt werden.

Bohrungen sind grundsétzlich Gber die Bohrung selbst zu vermal3en und auf keinen
Fall Gber Achsen und Mittellinien.
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9) Gewindeeinsatze werden mit ,Text mit Bezugslinie“ kenntlich gemacht. Beispiel:
Ensat M5 oder 3x Ensat M5

10) Das Sperren (locked view) von Ansichten ist nur in Zusammenbau-Zeichnungen
fur Hilfsansichten zulassig.

11) Der Blatthintergrund ist administrativer Raum. Der Anwender darf hier keine
Elemente einfligen !

12) Es wird Empfohlen eine Zeichnungsableitung von den nativen Unterbaugruppen
vorzunehmen und nicht von den DMU Baugruppen. Grund ist die stark reduzierte
Funktionalitat bei der Ableitung von CGR Daten.
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12 BA Kataloge

12.1 Standard Katalog

Vorgaben sind im BA Standard Katalog abgelegt. Unter anderem finden sich hier die
notwendigen Anmerkungen zur Erstellung von Zeichnungen, PowerCopys, Darstellung von
Mitarbeitern fir Ergonomie Untersuchungen sowie die aktuelle Beschilderung (BA/HC) in
verschiedenen Grol3en.

konfig\d tes)

Current: IEETT . -| < | =

-
-
len

sl st

| Mame
Stempel & Tabellen

Symbole
Anmerkungen
Haerteangaben
Textkonfigurationen

Folgendes ist in den Katalogen zu finden:

OM Konstruktionselemente OM Zeichnungselemente
e Zylindersenkungen e Stempel und Tabellen
e Kegelsenkungen e Symbole
e Nuten fur Sicherungsringe e Anmerkungen
e Zentrierbohrungen e Haerteangaben
e Freistiche e Textkonfigurationen
e Halbzeuge
e Zahnrader OM Standards
e Ensat Buchse o Katalogteile
e Federn e Standardteile

e BA Bodenschilder
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12.2 Material Katalog g

Im BA_ Werkstoff-Katalog sind alle von Broetje-Automation zugelassenen Werkstoffe
hinterlegt. Folgende Einteilung wurde vorgenommen:

Stahl - Verwendung siehe Materialliste fiir Warmebehandlung, Stéhle fir Dreh- und Frasteile
Stahl - Vorzugsreihe fiir SchweiRbaugruppen

Aluminium schweil3bar - Verwendung siehe Materialliste

Aluminium zerspanbar — Verwendung siehe Materialliste

Masse Kaufteil — Material zur Manipulation der Dichte bei heterogenen Materialien in Kaufteilen
Lagerwerkstoff

Kunststoff

Sonstige — Méglichst nur in der Entwurfsphase zu verwenden

Material ist immer dem Part zuzuordnen, nicht dem Hauptkdrper.

Da das Material vom eingesetzten EDM System ausgelesen wird, um es spater in das
Schriftfeld einzutragen, ist es unbedingt notwendig das der Anwender allen Einzelteilen ein
Material aus dem Material Katalog zuweist. Fiur den Abgleich des Materialeintrages
zwischen Zeichnung und Modell steht das Makro ,MaterialChange® zur Verfligung.

13 Umgang mit Norm- und Kaufteilen (intern)

13.1 Normteile

Normteile werden unter Angabe der Norm und den Abmafen von der TCE Abteilung
angelegt und tber den Katalog zur Verfiigung gestellt.

Hierzu eine Mail an: cad@broetje-automation.de

13.2 Kaufteile

Kaufteile werden gemal folgender HandOuts erstellt:

- CAD HandOut - Kaufteilerzeugung
- EDM HandOut - UseCase Kaufteilanlage
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14 Datenqualitat

Eine Prufung der Daten erfolgt zum einen Projektbezogen (spezifische Inhalte und
Produktaufbau gem. den Anforderungen des Projektes) zum anderen nach generellen
Kriterien (unter Zuhilfenahme des Q-Checkers)

Projektbezogenen Prifungsinhalte sind zu Beginn des Projektes zu dokumentieren.

Folgende Punkte sind allgemein spatestens vor Freigabe der Daten zu prufen und
entsprechend zu beheben, wenn die Prifung Fehler zeigt (Daten, die von AuRenbiros erstellt
wurden, werden zur Bereinigung zuriickgeschickt und nicht freigegeben). Aul3enbiiros kann die
BA interne Checkliste auf Nachfrage zur Verfiigung gestellt werden.

e CATDUA Lauf muss protokolliert sein.

e Baugruppen mussen aktuallisiert sein.

e Baugruppen mussen positioniert sein.

e Kollisionen diurfen nicht vorhanden sein.

e Steuernde Geometrie muss funktionsfahig sein

e Benennung gem. Richtlinie

e Speicherort gem. Richtlinie

e Verlinkung der Daten gem. Richtlinien
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15 AufRenburos

Aulenbiros mussen CATIA-Modelle mit der Broetje-Umgebung erstellen und abliefern.
Hierzu stellt die Broetje-Automation GmbH eine CATIA-Umgebung zur Verfiigung welche
von einem FTP-Server geladen werden kann (Zugang erforderlich).

Einen Zugang zu dem FTP-Server fur die Installationsdaten erhalten Sie von unserem
CAD/EDM -Team. Dort finden Sie alle notwendigen Dokumente fur eine Installation und
Ausfuhrung der Arbeiten - Beispieldaten, Installationsdateien, Makros, die Broetje-
Umgebung und den Broetje-Katalog.

Die Dokumente "OM-Hard- und Softwareanforderung” und "Installation Catia V5R18 mit
Airbus Paket und Broetje-Umgebung" sind fur die Administration und Installation von
Bedeutung, die restlichen Dokumente fur die Konstruktion.

Kaufteile sind dem Broetje-Katalog (n:/katalog/cdb/kaufteile/...) zu entnehmen. Kaufteile
welche nicht im Broetje-Katalog vorhanden sind (nach Prifung des FTP ob die Teile mittlerweile
vorhanden sind) muss sich der Konstrukteur selber modellieren oder vom Hersteller beziehen
und werden mit in das Arbeitsverzeichnis gespeichert. Kaufteile werden geméafr dem "CAD
HandOut - Kaufteilerzeugung" erstellt, welches Sie auf dem FTP-Server finden.

Normteile (Schrauben, Stifte, etc.) werden vom unserem CAD/EDM -Team angelegt und tber
den Katalog (n:/katalog/cdb/normteile/...) zur Verfligung gestellt. Sollte ein Normteil nicht im
Katalog vorhanden sein, teilen Sie das bitte unter Angabe der Norm und den Abmal3en per
Email dem CAD/EDM -Team mit.

Alle referenzierten Dateien sind im gleichen Verzeichnis zu speichern, inklusive der Kauf-
und Normteile, und zu Ubersenden.

Das Sprachtool mit der zugehérigen Sprachdatenbank ist in der Broetje-Umgebung
beinhaltet.

Aussenbiros verpflichten sich den Broetje Katalog und die Sprachdatenbank wéchentlich
neu von dem FTP-Server herunter zu laden und auf Laufwerk N:\ zu speichern oder das
Katalogverzeichnis vom FTP-Server zu aktuallisieren.

Bei Ruckfragen kdnnen Sie sich an unser CAD/EDM -Team wenden:

Tel.: +49 (0)4402 / 966-460

cad@broetje-automation.de

Seite 26 von 26 21.12.2022


mailto:cad@broetje-automation.de

