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| Dokumentation von Bautellen

Gesetzliche Grundlage
Um die Sicherheit von Produkten sicherzustellen, verpflichten staatliche Gesetze

und Vorschriften privatrechtlicher Organisationen die Hersteller und Einrichter von
technischen Erzeugnissen zur Bereitstellung der ,Technischen Dokumentation®.

In der EU sind einschlagige EG-Richtlinien wie die Maschinenrichtlinie, die ATEX-

Richtlinie, die Niederspannungsrichtlinie, die Druckgeréterichtlinie oder die

Produktsicherheitsrichtlinie zu nennen, die von den Mitgliedstaaten in nationales

Recht umgesetzt wurden (z.B. deutsches Produktsicherheitsgesetz oder

Medizinproduktegesetz).

Im Schadensfall fihrt eine fehlerhafte Technische Dokumentation zur Haftung des

Herstellers, die sich aus dem Produkthaftungsgesetz, dem Birgerlichen

Gesetzbuch (8 823 Schadensersatzpflicht) sowie eventuellen einzelvertraglichen

Verpflichtungen ergibt.

Aufgrund dieser Vorgaben ist es unumgéanglich, dass eine
lickenlose Dokumentation durch die Broetje-Automation

und deren Zulieferer sichergestellt wird.
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Mindestanforderungen an zu liefernde
Dokumente sind tUber gesetzliche
Grundlage definiert.

Die vollstandige Dokumentation ist mit
Warenausgang an die Mailadresse der
Lieferadresse der jeweiligen BA Group
zusenden.

SQA@Broetje-Automation.de (Lieferadresse:
Broetje Automation GmbH, Am Autobahnkreuz 14,
26180 Rastede)
SQA-BAC@Broetje-Automation.com (Lieferadresse:
Standort BA China) — siehe FOLIE 3

Zu jeder Lieferung gehdort zur
eindeutigen Identifikation der Bauteile
der Lieferschein und die laut jeweilig
bauteilbezogenem Prifplan geforderten
Begleitdokumente

Die Lieferung einer Bestellposition wird
nur dann als vollstandig angesehen und
zur Rechnungsfreigabe weitergeleitet,
wenn die Ware inkl. der geforderten
Dokumente vorhanden ist.
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https://de.wikipedia.org/wiki/Richtlinie_2006/42/EG_(Maschinenrichtlinie)
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|| Bereitstellung der Dokumentation
Anforderungen
GemaR Vorgabe Broetje-Automation ist die Dokumentation in digitalem Format zu liefern: QUALITATSSICHERUNG
» Dokument ,Bereitstellung Dokumentation® ist auf der Homepage im Bereich Downloads : BD'BE"Cht' o _
verfiigbar: https://broetje-automation.de/de/downloads/ = Antrag_auf_Nechbesserung BA oL,
* Bereitstellung der Dokumentation &,

Besonderheit Teillieferungen

Im Fall von Teillieferungen ist eine Eindeutigkeit von gelieferten Bauteilen zu gelieferter
Dokumentation einzuhalten.

» Dokumente, die pro Zeichnung zu erstellen sind, sind zum Zeitpunkt der Lieferung des
jeweiligen Teils mitzusenden.

» Teilubergreifende Dokumente sind auch den Lieferungen anzupassen. Beispiel
Werksbescheinigung:

- fur jede Teillieferung ist jeweils eine Werksbescheinigung beizuftigen mit den
einzelnen gelieferten Bestellpositionen
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1 Ubersicht
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BROETIE

ALTTORAAT I

Anforderung Prafplan [DE)

wherksbescheinigung: Machweis pro Bestellung gemif Dokumentvarlage
"werksbescheinigung™ auf Homepage Broctje-Automation [Downloads] (DIM EN
10204-2.1)

Herspratakall
mearurement repork

Fezzpratokall: all: Prafmabe pratokallicrt fiir jedes Teil (keine Yermessung auf
Eicarbeitungzaentrum ader Fertigungsmazchine].

:‘“:“ Hirtepriifpratakoll: Hirkeangaben sind gemifs DIN EM 120 6506-1, 6507-1, 6508-
bt 1 Kap. "Priifbericht™ nachauweizen [qilt nicht Fiir S%T).

L“.“"“. Lackicrung: Bestitiqung iiber fachgerechts Durchfiihrung gemifs Bestellung izt

;;;IM mitzulicfern iiber Bestitigung Lackschichtstirken und Farbeon.

FarrmnalywahfiEatin
=

i) | aualifizakion

Schweifuer-Priifbescheiniqungen sind auf Anfarderung 2u licfern gemit DIM EN 150
BE06.

CE

CE-Kennzeichnung und Leiztungzerklirung nach DIM EN 1050-1.

Friafharcheiniqunys
=

inrpestinn zerkifizator

31 Abnahmepriifzcugnis [Einzelteilbazicrter Machweiz und Riickverfalgbarkeit].

2.2 Werksaeugniz [Einaelteilbazsicrter Machweizs und Riickverfolgbarkeit],

Raterial-Priifbezcheinigungen in Anlchiung an DIM EN 1080-2 | Kap. 5.2 Tab.d
Fleaddoweadz bow. DIN EN 1030-3, Tab. A% Abschnitt 5 A autadisf

welding exesutinin
ih

Kontralle und Dokumentation der Schwsifinihte nach DIN EN 1030-2 Kap. 12.4.2

Kentrolle und Dokumentation der Schweifinihte nach DIN EN 1030-F Kap. B.2.3

Zichtpriifung von Echweifinihten nach DIM EM 150 1T637T. Priifer mit Gual tion
nach 130 3712 sowic giiltiger Sektest criarderlich. Fiir Schweibteile gemin Priifplan 23
nur auf Anforderung 2u licfern. Gaf. weiters 2FF je nach Anforderung in
ZeichnungdBestellung

Priifpratakoll: ZFP j& nach Anfarderung auf der Zeichnung

Glihprotekoll [wenn Glihen in Zeichnung angegeben]

TaritzinFardaranas

Zuzatzanfarderung, siche Bestelltexe

arrembly fre ztionre

requiremenkr

T

Anfarderung ist gesondert awizchen B4 und Licferank vor Auftragsvergabe schriftlich
Festaulegen,
Fiche Bestelltext

Nicht relevant fur
Lieferanten.ger.BA

Priifpldne / Test Plans / i3

Zuratzanfarderuny

CHE Tails SWT Tails Bavqrappent Gouark
CHE parts Weldingparts Frozurement of arrsmbly arsupe| - |" ) "
HEMIDH ' Fractinnr (RG] 2 '"';'*;';‘;:"m"
A e F o
10 1 20|23 (25|27 23 BG':::EEH 13
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2 Detallinformationen
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Anforderung Prufplan (DE)

Zusatzinformation

Werksbescheinigung:
Werksbescheinigung: Nachweis pro Bestellung gemafl Dokumentvorlage
"Werksbescheinigung" auf Homepage Broetje-Automation (Downloads) (DIN EN

Nachweisoptionen:
- Broetje Vorlage auf Homepage (http://www.broetje-
automation.de/de/downloads/) oder

Messprotokoll: alle Priifmalie protokolliert fir jedes Teil (keine Vermessung auf
Bearbeitungszentrum oder Fertigungsmaschine).

10204-2.1). - Dokument nach DIN EN 10204-2.1
Ein Dokument pro Bestellung ist zu erstellen. Ein Dokument pro
Lieferung notwendig (siehe Folie 4 Teilelieferungen)
Beispiel siehe Folie 10/11

Messprotokoll: Falls ein Prifmalf} auf der Zeichnung angegeben ist, mussen alle

Prufmalie in der Zeichnung protokolliert werden und auf dem Messprotoll
dokumentiert sein.
Beispiel siehe Folie 13

Harte:
Harteprifprotokoll: Harteangaben sind gemaf DIN EN 1SO 6506-1, 6507-1, 6508-
1 Kap. "Prufbericht" nachzuweisen (gilt nicht fiir SWT).

In den Kapiteln “Prifbericht” der geforderten Normen finden Sie eine
Auflistung der Angaben, die nachzuweisen sind.

Alternativ ist auch die Ausfihrung nach DIN EN 10204 gem. Kapitel
“Abnahmeprifzeugnis 3.1” zur Bestatigung moglich.

B EQUIPPING THE FACTORY OF THE FUTURE
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Anforderung Prufplan (DE) Zusatzinformation
Lackierung: 1. Moaglicher Nachweis Schichtdicke: Lackschichtdicke: Messungen auf
Lackierung: Bestatigung tiber fachgerechte Durchfiihrung gemaR Bestellung ist Zeichnung vermerken inkl. Firmenstempel und Unterschrift des
mitzuliefern Uber Bestatigung Lackschichtstarken und Farbton. Prifers

2. Nachweis Farbton: Lieferschein Lackierer

Alle weiteren Beschichtungsarten (wenn auf Zeichnung gefordert) sind
durch den Lieferanten tGiber den Nachweis der Werksbescheinigung

bestatigt.
Personalqualifikation: Zu jedem Schweil3teil ist das SchweilRerpriifzeugnis des Mitarbeiters zu
SchweiRerprifbescheinigung nach DIN EN 1SO 9606, auf Anfrage zu liefern schicken, der die Schweilarbeit an dem jeweiligen Teil durchgefiihrt hat.

Hinweis Datenschutz: Mindest-ldentifikationsanforderung, die nicht
geschwarzt werden darf: Vollstandiger Mitarbeitername des
Zertifikatstragers.

CE: Lieferung der CE, wenn gefordert, gemafd DIN EN 1090-1.
CE-Kennzeichnung und Leistungserklarung nach DIN EN 1090-1.
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Anforderung Prifplan (DE) Zusatzinformation
Prifbescheinigungen: Dokument zu liefern fur Halbzeuge nach DIN EN 10204.
3.1 Abnahmepriifzeugnis (Einzelteilbasierter Nachweis und Riickverfolgbarkeit). Das Zeugnis muss dem Teil zuzuordnen sein.
2.2 Werkszeugnis (Einzelteilbasierter Nachweis und Ruickverfolgbarkeit). Das Zeugnis muss dem Teil zuzuordnen sein.
Priifbescheinigungen: Ausfiihrung und Lieferung Dokumentation gemafd Normenanforderung.

Material-Prufbescheinigungen in Anlehnung an DIN EN 1090-2, Kap. 5.2 Tab.1 . _ - . '
(Stahlbauteile) bzw. DIN EN 1090-3, Tab. A3 Abschnitt 5 (Aluminiumbauteile) ~ Detaillierte Material- und Zertifikatszuordnung, siehe Kapitel 4

SchweiBausfiihrung: Ausfuhrung und Lieferung Dokumentation gemé&fR Normenanforderung.
Kontrolle und Dokumentation der Schwei3nahte nach DIN EN 1090-2 Kap.

12.4.2

SchweiBausfiihrung: Ausfuhrung und Lieferung Dokumentation gemafd Normenanforderung.

Kontrolle und Dokumentation der SchweiRnahte nach DIN EN 1090-3 Kap. B.2.3
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Anforderung Prifplan (DE) Zusatzinformation
Schweil3ausfihrung: Nachwei_soptionen: .
Sichtpriifung von Schweinahten nach DIN EN I1SO 17637. Priifer mit - Broetje Vorlage auf Homepage (http://www.broetje-
Qualifikation nach ISO 9712 sowie giiltiger Sehtest erforderlich. Fur automation.de/de/downloads/) oder
SchweiRteile gemaR Prifplan 29, nur auf Anforderung zu liefern. Ggf. weitere - Dokument nach DIN EN ISO 17637

ZfP je nach Anforderung in Zeichnung/Bestellung
Prifpersonal: qualifiziertes und geeignetes Personal auf einer

angemessenen Qualifizierungsstufe nach DIN EN ISO 9712 mit gultigem

Sehtest.
SchweiRausfiihrung: Dokumentierte Ausfihrung geman Schwei3stempel auf der Zeichnung
Gluhprotokoll (wenn Glithen in Zeichnung angegeben) bzw. schwei3technischem Zeichnungsanhang

(auf Altzeichnungen) nach ISO TR14745.

Zusatzanforderung: H_ier geht es um Zusa_tzanfordergng tber die Standard-PrU_prane hinaus,
siehe Bestelltext. die z.B. der Kunde seitens Broetje anfordert. Anforderung ist fur den Fall
Uber zusatzliche Anforderung im Bestelltext integriert.

Anforderung Baugruppen/ Gewerk: /
Anforderung ist gesondert zwischen BA und Lieferant vor Auftragsvergabe
schriftlich festzulegen.

Siehe Bestelltext.
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3.1 Vorlage Werksbescheinigung (1/2)

Certificate of Conformity acc. DIN EN 10204-2.1
Werkshescheinigung nach DIN EN 10204-2.1

General part
Bllgemeiner Teil

Eraetje-Autamation SmbH

< Lieferantenname und -anschrift

Customer Shanghai Broetje-Autamation Company / Supplier
Eesteller Equipment Trading Co. Ltd Firma{ Lieferant
Bitte ankreuzen ! Please mark.
Order no. H Delivery note no. P . .
Bestellrr. /V Lieferscheinmr. h L|EferSChE|n'Nummer
Order date

A

Bestelldatum

—_| Bestellnummer Broetje-Automation |_|Besteldatum
Order scope

Bestellumfang

Order position Drawing no. / Revision no. Quantity Comment
EBestellposition Zeichnungsnr. | Fevisions-Nr. Ligfermenge Bemerkung
1
2 A A < Bereich fir Kommentare

Bestellpositions-
nummern gemals
Bestellung einzeln
anfiihren.

Angabe Zeichnungsnummern
inkl. Revisionsnummer zu
jeweiliger Positionsnummer

Angabe der Liefermenge pro
Teil / Zeichnung.
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3.1 Vorlage Werksbescheinigung (2/2)
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Statement
Bescheinigung

This is to certify that the prespecified product has been tested and complies with the order/ specification/

Hiermit wird bescheinigt, dass das vorbezeichnete Produkt gepriift worden ist und mit der Bestellung/ Spezifikation/ Bauunterlagen tbereinstimmt.

manufacturing documents.

Date Signature
Datum \ Unterschrift
Name

A
MName

\ /
V

Datum und Name Ersteller

Unterzeichnung am Ende
des Dokuments!

B EQUIPPING THE FACTORY OF THE FUTURE
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3.2 Vorlage visueller Prufbericht

Visueller - Priifbericht

Ausfullhilfen tGber Dropdown-
Zellen im Dokumentenkopf,
z.B: "Akzeptanzstandard"

Visual-Inspection-Sheet
Auftraggeber/Hersteller:  Broetje-Autimation ]59;;“:'”'* VT-01/2018 Blat: 4 V0 Ca
Auftragsnummer:  BestelINr.: 4005101 FrOart saica 1OV Zeichnungs'Nr: 270.223.103 / 04
R . et geschiiffen
ﬁt:messung: t:;g::ﬁﬁmm ﬁgme;l}lﬂlkhren: 111 |”\Aﬁr’:s’to": $355J2+N ﬁ:rmebehamﬂum: X 2} O n:ln
s PrUiones: “apc et SN+ WEZ e o 100%
Prufung nach: - DIN EN SO 17637 Bewertungnach:  DIN EN 5817 Dewetmsspuppey C
Beleuchtungsstarke  soll 500 Ist 800 lux | Profsystem! 5 Skalenlehre, StahimaB, MeRschieber

Skizze/Foto (Anlage): ja nein
Soiier M O O

Bewertun
Naht-Nr.: Referenz Nr. o id - L N
seam no. reference no location and description of imperfections
1 2017 Pore bei ldnge 36mm - 37mm, d=1mm

Nahtiberhdhung bei lange 12mm - 14mm, h=2mm

Bei Unvollkommenheiten/
UnregelmafRigkeiten nach
Norm auszufillen.

B EQUIPPING THE FACTORY OF THE FUTURE
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Name +
Unterschrift
Bemerkungen oder Abweichungen von der Norm .
sl erforderlich!

Bauteil in' Ordnung, Fehler gem. Norm zulassig.

(Beispiel

\

gezeigt)

Referenz Nr. nach Abkiirzungen Ort:

T acT DINEN IS0 6520-1 sl o Loy den 15.11.205
101 = Lingsrisse / 502/503 / excess weld metol e = erfillt Prifer: Name in
18~ oot 490 = rwfnos ckmoRE orpion St femmie oy ciuonstaben 2 2 /e ]
104 = Endhraterriss / croter crock s1 = / Prifaufsicht:
2017= Oberfiichenpore / surface pore 603 = Zindstebe / are strike stroy arc ne = "m"n":(fp':ﬂ" examination supensar < .
2025~ Endkeaturkinker / endcroter 602 = Spritzer / spatter Bel Bed arf
pipe 604 = Schieifturbe / grinding mark . e
501 = Einbeandkerbe / undercut 610 » Anlauffarben / olow verstandiger: H
300 -t el e 4 erforderlich.
misaiignment

29.01.2024 © Broetje-Automation GmbH 14
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3.3 Vorlage Messprotokoll

Manuelles Messprotokoll

I
QA - Measurement Report BROETIE
QS - Messprotokoll AUTOMATION
Stand: 21.11.2018
general part
Allgemeiner Teil
supplier / manufacturer: component designation:
[ Hersteller: i
order no.: drawing no.:
I I . . I Bestell Nr.
A gemelner Tel Project: drawing index.:
Projekt
module: serial number:
Baugruppe: seriennummer:
log number:
Protokolinummer:
used measurement device
Verwendete Messmittel
measurement device:
Messmitteltyp:
Verwendete other measurement device:
. Sonstige Messmittel
Messmittel Gevice ldent. No
result evaluation
Befund Bewertung
PM |inspec. Dim.| setpoint | tolerance | act.value | deviation | o.k |n.o.k Remarks
M Priffmatl Sollwert Toleranz Istwert Abweichung | 0. | nio
1
2|
3
4
5
. B
Ergebnis und
7
Bewertung 2
10|
11
12|
13
14
15|
16|
examiner
Priffer
name of examiner: date of examination:
.. Name des Priffers: Datum der Priffung:
PrUfer signature of examiner: location of examin.:
Unterschrift des Prisfers Ort der Prifung:

B EQUIPPING THE FACTORY OF THE FUTURE 29.01.2024 © Broetje-Automation GmbH 15
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4 Erganzung

Priufbescheinigungen / test certificates

Zuordnung Material/ material allocation <-> Priifbescheinigungen/ test certificate
SWT-Teile/ welded parts
Priifbescheinigung/
Material/ material: test certificate: Hinweis/ reference:
Bei Prifplan 29 kein Materialzeugnis notwendig/
$185: $235: $275 22 no material certificate required for inspection plan 29
Bei Prifplan 29 kein Materialzeugnis notwendig/
DCO1: DD11... 27 no material certificate required for inspection plan 29
Bei Priifplan 29 kein Materialzeugnis notwendig/
SchweiRzusitze/ welding fillers o no material certificate required for inspection plan 29
Bei Prifplan 29 kein Materialzeugnis notwendig/
>5355 3.1 no material certificate required for inspection plan 29
Nichtrostende Stahle/ stainless Bei Priifplan 29 kein Materialzeugnis notwendig/
steels (1.4301; 1.4305; 1.4571; 3.1 no material certificate required for inspection plan 29
Bei Priifplan 29 kein Materialzeugnis notwendig/
Aluminium (EXC1 / 3834-4) 22 no material certificate required for inspection plan 29
Bei Priifplan 29 kein Materialzeugnis notwendig/
Aluminium (> EXC2 / 3834-3) 31 no material certificate required for inspection plan 29

zugehdorige Priifplananforderung:
Material-Priifbescheinigungen in Anlehnung an DIN EN 1090-2, Kap. 5.2 Tab.1 (Stahlbauteile) bzw. DIN EN 1090-3, Tab.
A3 Abschnitt 5 (Aluminiumbauteile)
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4 Erganzung

Prufplananforderungen gemaln jeweiliger Bestellung sind fuhrend.

Broetje-Automation steht bei Rickfragen und Klarungsbedarfen gern zur Verfliigung.
Ansprechpartner: Mitarbeiter Einkauf Broetje-Automation der betreffenden Bestellung

B EQUIPPING THE FACTORY OF THE FUTURE 29.01.2024 © Broetje-Automation GmbH 18
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